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LABORATORIO N° 2 
 
 

FUNCIONES LÓGICAS BÁSICAS 

 
 

 
IMPORTANTE 

 
Para este segundo laboratorio será necesario: 
 
• Haber leído su texto y manual de laboratorio. 
• Haber visitado el campus virtual. 
 
 

 
 
 
Bien, ahora podemos empezar el laboratorio, teniendo presente lo aprendido en el texto de 
autoaprendizaje de acuerdo a lo expuesto en el ejemplo. 
 
Ubíquese en un puesto de trabajo donde se tenga una PC y un PLC con su respectivo cable de 
interfase.   

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Si todas las computadoras estuviesen ocupadas porque llegó tarde, agrúpese con uno de sus 
compañeros y trabaje en ese puesto, alternándose en períodos de  tiempos iguales en el uso de 
la computadora.  

 
Intente trabajar independientemente en la solución de su problema sin necesidad de compartir 
una misma solución, esto le ayudará porque se ejercitará en resolver problemas, y cada vez será 
más hábil. Puede compartir la misma computadora para cargar su programa y verificarlo. 
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¡No se olvide! 

 
 Que al finalizar el tiempo programado, debe dejar el lugar de trabajo limpio y ordenado. 

 
 A la hora de retirarse, comunique al responsable del laboratorio, para que registre en su 

lista la conformidad. 
 

 
 
 
Después de leer estas indicaciones regístrese ante el responsable del laboratorio y puede 
iniciar el trabajo.  
 
La forma de trabajo es la misma que en el laboratorio N° 1: 
 

*  Lista de ordenamiento. 
*  Diagrama de contactos. 
*  Plano de funciones y 
*  Diagrama de conexiones. 
 
 
 
 

  Ahora puede empezar… 
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LABORATORIO  No 2.1 
 

OR 
 

DESCRIPCIÓN TECNOLÓGICA: 
 
A continuación se muestra un circuito eléctrico:  
 
CIRCUITO ELÉCTRICO   
 

S1Q

KIM

S2Q S3QKIM

H1H

 
 

Se pide: 
 

1 Lista de ordenamiento 

2 Diagrama de contactos 

3 Plano de funciones 

5 Diagrama de conexiones 

 
 
1.    LISTA DE ORDENAMIENTO 
 

ENTRADAS 
 

DESIGNACIÓN DESCRIPCIÓN OPERANDO 

S1Q Pulsador NA I0.1 

KIM Contactor NC I0.2 

S2Q Pulsador NA I0.3 

S3Q Pulsador NA I0.4 

 
SALIDAS 

 

DESIGNACIÓN DESCRIPCIÓN OPERANDO 

KIM Bobina Q.1 

H1H Lámpara Q.2 
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2.    DIAGRAMA DE CONTACTOS 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3.   PLANO DE FUNCIONES 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4.    DIAGRAMA DE CONEXIONES 
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LABORATORIO  No 2.2 
 

NAND 
 

 
DESCRIPCIÓN TECNOLÓGICA: 
 
A continuación se muestra un circuito eléctrico:  
 
CIRCUITO ELÉCTRICO   
 

S1Q

H1HKIM

S2Q

KIM

 
 

Se pide: 
 

1 Lista de ordenamiento 

2 Diagrama de contactos 

3 Plano de funciones 

5 Diagrama de conexiones 

 
 
1.    LISTA DE ORDENAMIENTO 
 

ENTRADAS 
 

DESIGNACIÓN DESCRIPCIÓN OPERANDO 

S1Q Pulsador NA I0.1 

S2Q Pulsador NA I0.2 

KIM Contactor NC I0.3 

   

 
SALIDAS 

DESIGNACIÓN DESCRIPCIÓN OPERANDO 

KIM Bobina Q.1 

H1H Lámpara Q.2 
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2.    DIAGRAMA DE CONTACTOS 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3.   PLANO DE FUNCIONES 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4.    DIAGRAMA DE CONEXIONES 
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LABORATORIO  No 2.3 
 

NOR 
 
 
DESCRIPCIÓN TECNOLÓGICA 
 
Se tiene el siguiente circuito eléctrico: 

 
CIRCUITO ELÉCTRICO 

 

S1Q

H1HKIM

S2Q KIM

 
 

Se pide: 
 

1 Lista de ordenamiento 

2 Diagrama de contactos 

3 Plano de funciones 

4 Diagrama de conexiones 

 
 
1.   LISTA DE ORDENAMIENTO 
 

ENTRADAS 
 

DESIGNACIÓN DESCRIPCIÓN OPERANDO 

S1Q Pulsador NA I0.1 

S2Q Pulsador NA I0.2 

KIM Contactor  I0.3 

   

   

 
SALIDAS 

 

DESIGNACIÓN DESCRIPCIÓN OPERANDO 

KIM Bobina Q.1 

H1H Lámpara Q.2 
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2.    DIAGRAMA DE CONTACTOS 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3.    PLANO DE FUNCIONES 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4.    DIAGRAMA DE CONEXIONES 
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LABORATORIO No 2.4 

 
OPERACIONES COMBINATORIAS BÁSICAS 

 
 
DESCRIPCIÓN TECNOLÓGICA: 
 
A continuación se muestra un circuito eléctrico:  
 
CIRCUITO ELÉCTRICO   
 

S1Q S3Q

H1H

S2Q S4Q

 
 

Se pide: 

1 Lista de ordenamiento 

2 Diagrama de contactos 

3 Plano de funciones 

4 Diagrama de conexiones 

 
 
1.    LISTA DE ORDENAMIENTO 
 

ENTRADAS 
 

DESIGNACIÓN DESCRIPCIÓN OPERANDO 

S1Q Pulsador NA I0.1 

S2Q Pulsador NA I0.2 

S3Q Pulsador NA I0.3 

S4Q Pulsador NA I0.4 

 
SALIDAS 
 

DESIGNACIÓN DESCRIPCIÓN OPERANDO 

H1H Lámpara Q.1 
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2.    DIAGRAMA DE CONTACTOS 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3.    PLANO DE FUNCIONES 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4.    DIAGRAMA DE CONEXIONES 
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LABORATORIO  No 2.5 
 

OPERACIONES COMBINATORIAS BÁSICAS 
 

 
DESCRIPCIÓN TECNOLÓGICA: 
 
A continuación se muestra un circuito eléctrico:  
 
CIRCUITO ELÉCTRICO   
 

S1Q S3Q

KIM

S2Q S4Q

 
 

Se pide: 
 

1 Lista de ordenamiento 

2 Diagrama de contactos 

3 Plano de funciones 

5 Diagrama de conexiones 

 
 
1.    LISTA DE ORDENAMIENTO 
 

ENTRADAS 
 

DESIGNACIÓN DESCRIPCIÓN OPERANDO 

S1Q Pulsador NA I0.1 

S2Q Pulsador NA I0.2 

S3Q Pulsador NA I0.3 

S4Q Pulsador NA I0.4 

 
SALIDAS 

 

DESIGNACIÓN DESCRIPCIÓN OPERANDO 

KIM Bobina Q.1 
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2.    DIAGRAMA DE CONTACTOS 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
3.   PLANO DE FUNCIONES 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4.    DIAGRAMA DE CONEXIONES 
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- Información encontrada del PLC CompactLogiX 
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- Conclusiones y observaciones: 
 
OBSERVACIONES:  
1. Al iniciar el taller hicimos un breve repaso de lo que vimos anteriormente en 
casa, por medio de la Plataforma de Aprendizaje.  
2. El ingeniero encargado dejo algunos archivos en los cuales se explicaba parte 
del laboratorio a realizar, en específico un ejemplo que vimos la clase pasada en 
teoría.  
3. Estamos aprendiendo y acostumbrándonos a la vez a usar el programa y sus 
diferentes comandos.  
4. Por otro lado, todos los integrantes del equipo pudieron apoyar de manera 
efectiva en la elaboración del laboratorio.  
 
CONCLUSIONES:  
1. Se pudo completar los objetivos planeados al iniciar la clase.  
2. Teniendo siempre en cuenta las funciones de los elementos usados y diferencias 
que existen entre la realidad y la simulación, se podrá terminar correctamente el 
trabajo.  
3. Para el diseño de circuitos e implementación de manera correcta será necesario 
recordar parte del curso paso en Electrónica Analógica. 
4. Hay que tener en cuenta al momento de ejecutar el lenguaje de programación 
ya que sino se hace eso, la simulación no dará resultados al objetivo.  
5. Entonces podemos decir que hoy se pudo configurar y programar el PLC 
AllenBradley, utilizando la aplicación LogixPro, en un ambiente Windows.  


